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AQUASTOP VENEZIANI

Ucinkovito lijecenje osmoze.

Ovaj je prirucnik napravljen kako bi objasnio fenomen osmoze, njene mo-
guce degenerativne procese na strukturu stakloplastike i moguce po-
stupke za prevenciju ili sanaciju.

Za zastitu i lijeCenje osmoze laboranti iz Veneziania proizveli su pose-
ban proizvod: Agquastop.

Preventivni postupak koji praktiCki uz Gel Coat stvara joS jedan sloj
zastite, izvodi se kod novih plovila, ili onih kod kojih sa sigurnoSéu nije
zapocela osmoza. U tom slucaju nadasve je uputno izmjeriti mjeracem
vlage, da li sumolekule vode prodrle kroz barijeru u strukturu. Molekule
vrSe pritisak na Gel Coat, uzrokuju mikropukotine kroz koje se apsorbira
voda. Uvijek je bolje napraviti kontrolu pa ¢ak i u slucaju kada se €ini da
je Gel Coat pretjerano izbruSen, prilikom obnavljanja podvodnog dijela
trupa.

Mozete slijediti uputstva sadrzana u ovom prirucniku ili se obratiti pro-
fesionalnom strucnjaku, pogotovo u sluCaju ako trebate obaviti postu-
pak popravka radi pojave osmoze.

U tim okolnostima priru¢nik Vam moZe koristiti za usporedbu nasih pre-

poruka s Vasim iskustvom.

CENTRALNI TEHNICKI SERVIS

0d ponedijeljka do petka 8.30-12.30 i od 13.00 do 17.00,
petkom do 16.00, van radnog vremena ostavite poruku.
Tel. +39 040 3783911 - Fax +39 040 3783906
info@venezianiyacht.it

www.venezianiyacht.it
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Kod izrade trupa koriste se kalu-
pi. Unutrasnjost kalupa tretira se
voskovima za razdvajanje. Na
tanku povrSinu nanosi se najprije
vanjski sloj: GEL COAT, materijal
na bazi poliesterske smole, koji
moze biti pigmentiran u Zeljenom
tonu. Nanosi se u viSe slojeva
prskanjem.

Naredni slojevi sastoje se od
razliitih staklenih tkanina. Svaki
od tih slojeva impregnira se polie-
sterskom smolom.

Nakon stvrdnjavanja korito se
odvaja od kalupa.

NU/F

Sto je osmoza

Osmoza je pojava koja se ispolja-
va u stvaranju vodenih mjehuri¢a
(pristi¢a), izmedu pojedinih sloje-
va smole od kojih je napravljen
trup. U poCetku se iskazuje u ma-
lom opsegu u pojedinom podrucju
podvodnog dijela. Napredovanjem
procesa veli¢ina mjehuri¢a se po-
vecava i malo pomalo prekriju Ci-
tavu povrSinu podvodnog dijela.
Osnovni uzrocnik osmoze je kapi-
larnost staklenih viakna u struk-
turi trupa. Ona prakticki omoguca-
va ulazni put molekulama vode,
koje putem otapaju kisele tvari
sadrzane u laminatu, formirajuci
koncentrirani rastvor. Proces raz-
gradnje izaziva daljnje upijanje

morske vode, radi izjednacCavanja
koncentracije tekucéine zarobljene
u laminatu (tehniCki to nazivamo
osmotskim pritiskom) i to izaziva
stvaranje dobro poznatih vidljivih
mjehuri¢a.

Uzroci nastanka osmoze

Osnovni razlozi nastanka osmoze:

e Prisustvo nekatalizirane smole;

e Prisustvo neCistoCa topivih u
vodi;

e Prisustvo mikroporoznosti u Gel
Coatu ili staklenoj tkanini zbog
zaostalog zraka prilikom proce-
sa izrade.

Gel Coat sa zratnim
Supljinama

Stakloplastika

Presjek trupa u kojem je vidljivo
prisustvo zraka u Gel Coatu,
Supljine u slojevima i nekatalizi-
rana smola, izazvane losom iz-
radom ili istroSenim Gel
Coatom zbog pretjeranog
prethodnog brusenja.

Supljine sa zrakom

Propadanje uzrokovano osmo-
zZom izazvano povecanjem unu-
tarnje koncentracije i upijanjem
vanjske vode sa formiranjem
mjehurica.

Slojevi smole \ ""

MORSKA VODA

Supljine izmedu
Gel Coata
i stakloplastike.

\ Nekatalizirana smola
u strukturi

Osteéena povrsina koja se mora odstraniti




Faze formiranja
mjehurica

Formiranje pojedinog osmotskog
mjehuria na podvodnom dijelu
brodice odvija se u pet faza. Ako
se pazljivo prate nize opisane faze
usporedujuéi donju skicu sa
vasom brodicom, modéi ¢ete inter-
venirati prije nego Sto osmoza na-
pravi ozbiline Stete.

1) mjehuriéi zraka, takoder i oni
malih dimenzija izmedu Gel Coat-a
i prvog sloja;

2) mjehurii zraka popunjavaju se
vodom zbog propusnosti Gel Coat-
a kroz manje-viSe duze razdoblje;
3) hidrolizom smole Gel Coat-a, la-
minata i osnhove staklenog mata
stvara se zasi¢ena otopina;

4) uslied osmotskog ucinka dolazi
do povecanja volumena mjehurica;
5) pucanje Gel Coata izazvano

unutarnjim pritiskom mjehuri¢a;
Vrlo je vazan pazljiv odabir mate-
rijala, kao i primjenjene tehnike ra-
da, koji nikada kao u ovom slucaju
ne trpe kompromise. Na dijagramu
se vidi ucinkovitost pojedinih ma-
terijala koji se koriste u nautici kao
barijere upijanju viage.
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Kako prepoznati
0SMozu

Preporu¢amo Vam da nakon se-
zone paZljivo pregledate podvod-
ni dio brodice. Nakon vadenja
isperite podvodni dio sa visoko-
tlanim perilicama, pustite da se
osusi i dobro ga pregledajte.

Ima mjehuriéa i mjehuri¢a. Ne poi-
stovjeCujte sa osmozom mjehu-
riCe nastale na starim slojevima
antivegetativnih premaza koji su
porozni i u fazi ljustenja.
Mjehuri¢i nastali osmozom lako
su prepoznatljivi po svom obliku
nalik na kupolu, tvrdi su kod pro-
bijanja i sadrze tekucinu jakog ki-
selog mirisa.

Ako strahujete da je trup zahvati-
la osmoza, odstranite antivegeta-
tivnu boju na 6 tocaka, po tri na
svakom boku, na krmi, u sredini i
na pramcu. Dovoljno je na svakoj
tocki ocistiti plohu 10x10 cm.
Provjerite odgovaraju¢im instru-
mentima stupanj vlage podvod-
nog dijela.

il

MJERAC VLAGE

Dielektricna konstanta vode je 75
puta ve¢a od zraka, a viSestruko
vecéa od vecine materijala od kojih
se izgraduju plovila. Ova svojst-
venost je iskoriStena kod mjeraca
vlage jer pruza podesan nacin za
mjerenje sadrZaja vlage u ojacCa-
nom plastichom laminatu (STAK-
LOPLASTIKA).

PREDNOSTI

lzmjera velikih povrSina u kra-
tkom roku.

Ne ostavlja rupe koje oStecuju po-
vrsine.

Otopljene soli ne utjeCu na mje-
renje.

PREGLED PODVODNOG DIJELA

Sadrzaj vode u strukturi materija-
la je predznak nevolja. Problem
plovila napravljenih iz staklopla-
stike zahvacenih mjehuri¢ima vo-
de uzrokovane fenomenom osmo-
ze ili upijanja je dobro poznat
(uocljiv).

Jastuci¢ senzora mjeraCa otkriva
vazan popis kod pregleda trupa,
na kojem se moze ustedjeti i pu-
no vremena i novaca, evidenti-
rajuéi zone koje zahtjevaju tesku i
temeljnu istragu i tako omoguca-
va testiranje povrSine prije nego
uopée zapocinje sa radovima pre-
ventivne zastite ili ljeCenja od
osmoze.

Veneziani ne preporuc¢a obavljati
bilo kakve tretmane zasStite kada
je prisutan sadrZaj vlage vec€i od
10-12%.

Primjer mjeraca viage opremljen senzorom
sa jastucicem.



Ucinak zastitnog sloja
AQUASTOP-a

u PROCESU LUECENJA od
0SMOZE

Zastitna barijera izvorno izvedena iz Gel Coata, koju kod pojave
osmoze zdusno preporucamo kompletno odstraniti, moze biti
zamjenjena sa slojem Aquastop-a ne vecim od 600 mikrometara
suhog filma.

na trziStu su prisutni laminati iz stakloplastike lose kvali-
tete, koji mogu kompromirati svojstva sistema AQUASTOP,
U tom slucaju preporucamo nanijeti kistom jos jedan sloj AQUA-
STOP-a sa svrhom dodatne penetracije, a zatim izvesti potpun po-
stupak od 600 mikrometara.

da je iznimno vazno postivati preporucene debljine
slojeva, propisane od Veneziani-a te raditi na sljedeci nacin:
mjeriti debljine nanasanja mjeracem debljine na mokro (200 mik-
rometara za sloj)
nanositi, ovisno o broju premaza i nacinu nanosenja, potrehnu
kolicinu u litrama, koju smo preporucili, trudeci se u nastojanju da
potrosnja AQUASTOPA bude 5mAL.

2a podvodni dio povrsine 30nt, potrebno je 6,6 litara AQUASTOP-a za
jedan premaz, sto odgovara kolicini od cca 20 litara za kompletan postupak.

POZOR:
NANJETI UVIJEK
PREPORUCENU
KOLICINU

AQUASTOPA!
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AQUASTOP

Antiosmotska nepropusna zastita

SVOISTVA

Specifiéni proizvod za tretman
brodica iz stakloplastike kod poja-
ve fenomena osmoza. Posebno
se preporuca za tretman preven-
tivne zaStite. Karakteristican po
izvanrednoj otpornosti na vodu
(slanu i slatku), stvara savrSenu
nepropusnost trupa i €ini odlican
medupremaz za metalne uronje-
ne dijelove (bulb, flaps, kormila
itd.).

Aquastop Veneziani

Aquastop se sastoji od mjeSavi-
ne epoksidnih smola, bez otapa-
la. Posjeduje sljedeca svojstva:

- visoka nepropusnost;

- debljina sloja (moguce je nanje-
ti 200 mikrometara kistom bez
cijedenja u jednom sloju).
Aquastop jamci potpunu zastitu
trupa, bilo da se koristi perventiv-
no kod novih ili pak u postupku
ljeCenja ostecenih brodica. Kod
plovila zahvaéenih osmozom pre-
porucamo Vam da se obratite
specijaliziranom centru Veneziani.
TehniCki Servis Veneziani stoji
Vam na raspolaganju za sve infor-
macije i savjete.

Aquastop je toniran pigmentom,
te nakon nanoSenja ima transpa-
rentno plavu boju. Pigmentacija je
korisna tijekom premazivanja
kako bi se vidjelo koja je koli¢ina
proizvoda nanesena. Veca deblji-
na ostavlja tamnije plohe.

TEHNICKI PODACI
Specificna tezina:

1.10 + 0.02 Kg/L
Volumski suhe tvari: 100 %
Boja: prozirno plava
Pakovanje: 0,75 L/2,50 L

PODACI ZA PRIMJENU
Nanosenje: Kist - Valjak
Potpuno susenje (20°C):
7 dana

Pot life (20°C): 2,5 sata
Volumski omjer mijeSanja:
~3:2

Tezinski omjer mijeSanja: 65:35
Razrijedivac:

5610 samo za Ciscenje
Debljina suhog filma

po sloju: 200 p

Preporu¢amo da se radovi izvode
na temperaturi okoline od 15°C-
35°C, uz relativnu vlaznost zraka
do 70% i ne vecu vlaznost trupa
od 10%. Ako u periodu suSenja
dode do velike promijene tempe-
rature ili vlaznosti, postoji moguc-
nost stvaranja peckave patine na
povrsini, koju lako mozete odstra-
niti sliedeéi dan pranjem slatkom
vodom i brusnom spuzvom. U tom
slu¢aju morate pricekati da se po-
vrSine potpuno isuse, pa tek onda
nastavite sa radovima gdje ste
stali. U slucaju da prode vise od
48 sati do sljedeceg premaza, po-
vrSine morate brusiti prije na-
stavka radova.

Teoretska potroSnja za 1 pre-
maz: 5 m?/L

Vrijeme dopremazivanja 20°C:
min 16 max 48 sati

Broj slojeva: 2 - 3



Ciklus _
prevencije

Izrada dodatnog nepropusnog
sloja kod podvodnog dijela plovila
koje nije zahvateno osmozom,
ima zadacu poboljSati otpornost
Gel Coata na vodu.

Trup, ¢ak i kad je nov, moze ima-
ti greSke u strukturi koje nisu
vidljive golim okom, nastale
tijekom izrade (mjehuriCi zraka,
necistoce).

Brizljivo odmastiti Gel Coat

tako da se odstrani i najmanji
trag upotrebljenih voskova.
Preporuéamo upotrebu abrazivnih
spuzvi i DETERSILA, proizvod
Veneziania posebno pripremljen
za tu namjenu.

Isprati slatkom vodom.
Obrusiti na suho sa brusnim

papirom gruboée 120-180, ili na
mokro sa vodobrusnim papirom
240-320.

Nanijeti 2 premaza AQUASTOP-

a Kistom ili valjkom sa kratkim
dlakama, u intervalu od 16 do naj-
viSe 48 sati, za sloj ukupne de-
bljine od 400 mikrometara, uku-
pne potrosnje 5 5 m?/L.

Preporu¢amo sacekati najma-

nje 72 sata do sliedeceg pre-
maza ADHERGLASS-a ili ADHE-
RPOX-a, kako bi se dozvolilo pot-
puno kemijsko umrezavanje i po-
stigla bolja nepropusnost.
ADERGLASS: nanjeti jedan sloj ki-
stom cca 15 mikrometara, uz teo-
retsku potrosnju od 13,3 m?/L za
1 premaz. Minimalni meduprema-
zni interval 6 sati na 20°C.
ADHERPOX: nanijeti 1 premaz ki-
stom, valjkom ili prskanjem, cca

100 mikrometara, uz teoretsku
potrosnju 6 m?/L za 1 premaz.
Minimalni medupremazni interval
10 sati na 20°C, maksimalno 3
mjeseca, nheograniceno nakon
premazivanja sa antivegetativnim
bojama.

Nanjeti 2 ruke ANTIVEGETATIV-
NE BOJE. Za izbor antivegetativ-
ne~ boje pogledati prirucnik
“Odrzavanje plovila” od Veneziania.




Cikjus prevencije .
ia Jednokomponentnim
erieljnim premazom

PODVODNI DI0

2 premaza AQUASTOP-a u
razmaku od 16 sati
(ukupno 200 mikrometra,
teoretska potroSnja za 1
premaz 5 m?/L).

72 sata nakon drugog
premaza nastaviti sa:

1 premaz ADHERGLASS-a
(ukupno 15 mikrometra,
teoretska potrosnja za 1
premaz 13,3 m2/L).

S
. . “ERG\-P‘S
Nakon 6 sati nastaviti sa: -

2 premaza ANTIVEGETATIV-
. NE BOJE (teoretska po-

troSnja i debljina ovise o

odabranom tipu).

A

Pozor!

Prekoracenjem max vremena naz-
nacenog za premazivanje, prije na-
stavka ciklusa bojanja, povrsine tre-
ba izbrusiti.

Povrsina Cistog Gel Coata.

PREPORUCAMO ne porinuti plovilo najmanje 7 dana
nakon zadnjeg premaza Aquastop-a a najvise
2 mjeseca.




iklus prevenclje sa
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eme jlllm premazom
PODVODNI DIO

2 premaza AQUASTOP-a
razmaku od 16 sati
(ukupno 200 mikrometra
teoretska potrosnja za 1
premaz 5 m?/L).

72 sata nakon drugog
premaza nastaviti sa:

1 premaz ADHERPOX-a
(ukupno 100 mikrometra
teoretska potroSnja za 1
premaz 6 m?/L).

10 sati nakon drugog
premaza nastaviti sa:

2 premaza ANTIVEGETATIV-
NE BOJE (teoretska po-
troSnja i debljina ovise o
odabranom tipu).

Pozor!

Prekoracenjem max vremena naz-
naCenog za premazivanje, prije na-
stavka ciklusa bojanja, povrsine tre-
ba izbrusiti.
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Povrsina Cistog Gel Coata.

0PASKA Kod jedrilica sa metalnom kobilicom koja je
ocis¢ena do golog metala, primjeniti isti postupak
kao kod lijecenja osmoze, ali najprije treba nanijeti je-
dan sloj EPOXY PRIMER-a u debljini od 40 mikrome-
tra uz potrosnju od 10,5 m?/L. Za prikladan izbor
antivegetativnog premaza pogledajte prirucnik

“Odrzavanje plovila” od Veneziania.
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Ciklus lijecenja
Skidanje oStecenih slojeva
(Gel Coata i eventualno sloj
stakloplastike), mokrim ili suhim

pjeskarenjem. Oba naCina su
ucinkovita.

Skidanje plosnatim dlijetom i

gumenim ¢ekicem, kod osmo-
ze~'koja je prodrla vrlo duboko
(nakon susenja brusenjem se od-
stranjuju vrhovi staklenih vlaka-
na).

BrusSenje kruzno vibracionim

brusilicama, sa polutvrdim di-
skovima granulacije 36, kod po-
vrSinske osmoze, kada je dovolj-
no odstraniti samo Gel Coat.

Blanjanjem elektricnim blanja-

licama sa odgovarajuc¢im noze-
vima velike termiCke otpornosti,
te naknadnim bruSenjem kruzno
vibracionim brusilicama.

Pranje sa DETERSILOM i viSe-

struko ispiranje vodom, na
na€in da se otklone tragovi
roSenja kisele otopine iz stakle-
nih vlakana, koji moze ugroziti
dobar rezultat postupka.
Tada zapocCinje faza suSenja u
kojoj treba brodicu ostaviti na
otvorenom i zastititi sa PVC fo-
lijom. U slucaju da se suSenje
obavlja u zatvorenoj hali, treba
provjeriti da nema vlage i omo-
guéiti provjetravanje. Sistemi
prisilnog isuSivanja kao na-
primjer fen, odvlazivaci, peci, ni-
su se pokazali uvijek ucinkovi-
tim. Vrijeme suSenja krece se iz-
medu najmanje 2 mjeseca do
najvise 6 mjeseci. Da bi se mo-
glo odrediti kada je suSenje za-
vrSeno i pratiti tijek isuSivanja,
potrebno je jednom tjedno
obavljati mjerenja vlaznosti
podvodnog dijela tijekom perio-
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da suSenja. Prilikom svakog
mjerenja koje se obavlja na
sumljivim mjestima obiljezenim
postojanom pisaljkom, treba za-
pisati datum i postotak vlage.
Cesto se uoCava promjena tona
staklene tkanine od Zute prema
sve bjelijoj, Sto pokazuje da se
slojevi isusuju. Tijekom susSenja
potrebno je joS najmanje 3 puta
oprati trup slatkom vodom, da
bi se izvukli tragovi tekucine
koja izbija prema van. Takoder
je potrebno ,otvoriti“ sve sumlji-
ve zone skalpelom ili brusili-
com. Struktura je suha kada ko-
licina izmjerene vlage dosegne
manje od 10%.

Mjerenje vlaznosti obavlja se
podjelom podvodnog dijela na 8
dijelova, 4 sa lijeve strane i 4 sa
desne strane trupa.

Nakon skidanja oStecenih sloje-
va, i zavrSnog perioda susenja u
kojem je vlaznost snizena na
manje od 10% zapocinje proces
izrade nepropusnog sloja.

IzmijeSati obje komponente
AQUASTOP-a, zatim nanjeti 1
sloj, najbolje kistom, tako da se

|

udu-

veéa
blienja, a zatim kriznim potezima
kista (vertikalno-okomito), prekriti
Citavu povrsinu. Potrebna debljina
je 200 mikrometara, Sto odgova-
ra prakticnoj potrosnji od 5 m?/L.

prvo tamponiraju

Nakon najmanje 16 a najviSe

48 sati (na 20°C), pokitati sva
udubljenja sa EPOMAST PRO ki-
tom “male specificne tezine”, da
ne oteza plovilo. U sluc¢aju malih
neravnina preporuéamo EPOMA-
ST ili EPOMAST RAPIDO zbog mo-
guceg brzeg brusenja (nakon 3-4
sata).




Prekoracenjem perioda

od 48 sati, povrsine prije kitanja
treba matirati.

Obrusiti ¢itavu povrSinu dna sa
brusnim papirom 60.

Nanjeti preostala dva sloja
AQUASTOP-a spuzvastim il
valijkom sa kratkom dlakom.

Kod radova sa spuzvastim

valjkom, isti treba zamijeniti no-

vim nakon svakih 20 minuta rada,
zbog razgradnje spuzvastog dijela
tijekom upotrebe.

Koristenjem valjaka sa kratkom
dlakom, dobije se njezno reljefna
povrsina. U sluGaju da se prema-
zuje kistom, razvlaciti uzduzno.
Ukupna debljina oba sloja treba
biti 400 mikrometra.

Medupremazni interval izmedu
slojeva je 16-48 sati (na 20°C).

Nakon druge ruke AQUASTOP-a
saCekati najmanje 72 sata prije
nego se nastavi sa premazi-
vanjem  ADHERGLASS-om ili
ADHERPOX-om. Na taj se nacin
postize maximalna prionjivost i
kemijsko umrezavanje filma.

1 Nanijeti 1 sloj ADHE-

RGLASS-a kistom, u debljini
od-cca 15 mikrometara, uz po-
trosnju od 13,3 m?/L. Sljedeci
sloj (antivegetativna boja) prema-
zati nakon najmanje 6 sati rada
na 20°C.

wl

Ili nanjeti jedan premaz ADHER-
POX-a, kistom ili prskanjem u de-
bljini 100 mikrometara, teoretska
potroSnja  po sloju 6 m2/L.
Minimalno vrijeme za premazi-
vanje sa antivegetativnom bojom
10 sati na 20°C.

11Nanijeti 2 premaza ANTIVE-
GETATIVNE BOJE.

Za-izbor iste pogledati prirucnik
“Odrzavanje plovila” od
Veneziania.
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Ciklus lijecenja sa
ednokomponentnim
emeljnim premazom

PODVODNI DIO

1 premaz AQUASTOP-a (uku-
pno 200 mikrometara,
teoretska potroSnja za 1
premaz 5 m?/L).

Nakon 16 sati nastaviti sa:

Pokitati sa EPOMAST PRO.
Eventuale popravke s EPO-
MAST brusiti nakon 24 sa-
ta ili EPOMAST RAPIDO.
Brusiti nakon 3 - 4 sata.

Nastaviti sa:

2 premaza AQUASTOP-a

. (ukupno 200 mikrometara,
teoretska potrosnja za 1
premaz 5 m?/L).

Nakon 72 sata nastaviti sa:

1 premaz ADHERGLASS-a
(ukupno 15 mikrometara,
teoretska potroSnja za 1
premaz 13,3 m?/L).

Nakon 4 sata nastaviti sa:

2 premaza ANTIVEGETATI-
VNE BOJE (teoretska po-
troSnja i debljina ovise o
odabranom tipu).

Pozor!

Prekoracenjem max vremena naz-
naCenog za premazivanje, prije na-
stavka ciklusa bojanja, povrSine tre-
ba izbrusiti.

12

Povrsina iz stakloplastike nakon odstranjivanja Gel Coata.

PREPORUCAMO ne porinuti plovilo najmanje 7 dana
nakon zadnjeg premaza Aquastop-a a najvise
2 mjeseca.




|k| s ljecenja sa
m onentnim
eme |mm premazom

PODVODNI DIO

1 premaz AQUASTOP-a (uku-
pno 200 mikrometara,
teoretska potroSnja za 1
premaz 5 m?/L).

Nakon 16 sati nastaviti sa:

Pokitati sa EPOMAST PRO.
Eventualne popravke s EPO-
MAST-om brusiti nakon 24 sa-
ta ili EPOMAST RAPIDO brusiti
nakon 3 - 4 sata.

Nastaviti sa:

. 2 premaza AQUASTOP-a

(ukupno 200 mikrometara,
teoretska potroSnja za 1
premaz 5 m?/L).

Nakon 72 sata nastaviti sa:

1 premaz ADHERPOX-a
(ukupno 100 mikrometra
teoretska potroSnja za 1
premaz 6 m?/L).

Povrsina iz stakloplastike nakon odstranjivanja Gel Coata.

10 sati nakon drugog prema-
za nastaviti sa:

2 premaza ANTIVEGETATI-
VNE BOJE (teoretska po-
troSnja i debljina ovise o
odabranom tipu).

Pozor!

Prekoracenjem max vremena maz-  Jedini ucinkovit sistem za obnovu trupa zahvaéenog osmozom je pot-

naéenog za premazivanje, prije na-  Puno skidanje Gel Coata i uklanjanje drugih osmozom ostecenih sloje-

va. U slucaju Sirih podrucja nacetih osmozom ne preporu¢amo djelo-

micne popravke na pojedinim mjehuri¢ima, jer bez obzira Sto ostala po-

ba izbrusiti. dru¢ja nemaju ostecenja, vrlo je vjerovatno da su upili vodu infiltriranu
u unutrasnjim slojevima. Obzirom da se radi o vrlo delikatnom postupku
preporu¢amo da se obratite Tehnickom Servisu Veneziani, koji Ce vas
uputiti u najblizi Centar za Aquastop Veneziani.

stavka ciklusa bojanja, povrsine tre-
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Najcesca pitanja
AKO SE DOGODI DA:

ne susi:

stvrdnjava u zonama:

film ostaje plastican:

ostaje ljepljivo:

odvaja se od povrsine:

odvaja se medu
slojevima:

mjehurici na premazu:

TO ZNACI DA: Q
proizvod nije kataliziran,

slabo promjesan ili kataliziran, preniska temperatura

nanaSanje nakon nepotpunog mijesanja,
razlicito kataliziranje

niska temperatura, razrjedivanje, pogresan omjer
mjeSavine, Adherglass nanoSen prebrzo

niska temperatura-prekomjerna vlaga

nedovoljno ocisceno, zaprljano, nanoSenje obavljeno
nakon vremena trajnosti mjeSavine

premazni interval predugacak, nedostaje brusenje ili
ciscenje na ostarjelim prijaSnjim premazima

voda u stakloplastici,
prebrzo obavljeno porinuce

POZOR!

Veneziani ne preporuca postupak za Aquastop u razlicitim uvjetima od sljedecih:

o TRUP: vlaznost max 10%

e OKOLNA TEMPERATURA: temperatura min 15°C - temperatura max 35°C - relativa viaznost

max 70%.
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Spegjjalizirani centri
primjene

To su mjesta stru¢no usavrSena
za primjenu Aquastop-a. U dogo-
voru su sa firmom Veneziani i ra-
spolazu potrebnom opremom i
osobliem obucenim za lijeCenje
osmoze. Analiza oStecenja plovila
uzrokovanih osmozom je sloZena,
te je za njenu procjenu potrebno
misljenje strucne osobe, kako bi
se odabrao pravi postupak inter-
vencije. LijeCenje zahtjeva odgo-
varajucéu opremu. Obratite se teh-
niCkom servisu Veneziani, koji ¢e
vam dati savjete i preporuciti naj-
blizi specijalizirani centar. U
svakom slucaju izvadite plovilo
naceto osmozom na kraju sezo-
ne, u rujnu ili listopadu, jer ¢e pe-
riod suSenja zavrsiti u proljece,
kada su vremenski uvjeti idealni
za izvodenje radova. Stru¢nost
onih koji izvode radove kao i kva-
liteta proizvoda su dobitna kombi-
nacija za pobjedu nad osmozom i
postizanje vrijednog trajnog
ucinka.

Qi 5i applita

AQUASTOP

il trattamento ontiosmosi con goranzin

= Veneziani

Svjedodzba
0 antiosmotskom
jamstvu

Radovi na ozdravljenju od osmo-
ze izvedeni u jednom od ovih spe-
cijaliziranih centara, pokriveni su
posebnim besplatnim jamstvom
firme Veneziani.

Istovremeno, kad jedan od centa-
ra zapocne sa radovima sanacije
osmoze sa proizvodima Venezia-
ni, otvara se jamstveni list
“Zbogom osmoza”, gdje je opisa-

no plovilo i stanje oStecenja te
opis radova tijekom susenja.
Veneziani obavlja posjete i nadzi-
re radove.

Tijekom suSenja Centar Aqua-
stop obavlja mjerenja vlaznosti i
izvjeStava Veneziani. U pravilu po
zavrSetku radova Veneziani izdaje
jamstvo “Zbogom Osmoza”, kojim
jamci izravno i bez naknade za do-
bro izvrSen antiosmotski postu-
pak kroz period od 3 godine,
nakon dana zavrSetka radova.

Boat’s name:
Building boatyard:
Type:

Beneficiary of the guarantee, Mr:

Completion date of work:

GUARANTEE CERTIFICATE
“GOOD BYE OSMOSIS”

CERTIFICATE NUMBER:

Number of register or building number:

Anti-osmosis treatment carried out by Aquastop Center:

Veneziani guarantees directly and free of charge the result of the anti-osmosis repair job
for a period of 3 years from date of completion indicated in the report issued by the
Aquastop Application Center. If during the guarantee period the osmosis phenomenon
should appear again, Veneziani shall provide - directly to the beneficiary - all the requi-
red coating products as well as refund the haulage and launching expenses according to
the latest price list provided by the Veneziani Aquastop Application Center.

These guarantee applies to the territory of Italy. In the case of a claim abroad, the coating
products required for the repair job shall be delivered free on Italian border. Haulage and
launching expenses shall be refunded according to Italian fares.

Exclusions:

- Deterioration of damages caused by the beneficiary of the certificate or by other users
due to carelessness or omission or collision, freezing, snow, ice, flooding, grounding or
generally accidental damages of any kind.

- Building or design defects of the boat implying the responsibility of the builder.

- Defects caused by modifications to the boat carried out by any person or company,
unless such modifications have been previously agreed upon with Veneziani in writing.
- Blisters not due to osmosis.

- Blisters localized on the rudder.

- Survey expenses, labor expenses and incidental expenses as well as all direct or indirect
expenses not mentioned in this guarantee.

VENEZIANI YACHTING
The commercial manager
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KORISTITI KOD RADOVA SA AQUASTOP-om

DETERSIL

Emulgirajuci deterdZent za silikone
SVOJSTVA

Za postizanje maksimalne prionjivo-
sti premaza na povrSinama iz stak-
loplastike. Bez potrebe za temeljnim
brusenjem, potrebno je prije ovih ra-
dova odstraniti moguce tragove od-
vajaca zaostalih kod ljevanja u kalu-
pe Zato za skidanje Cestica voskova,

ADHERGLASS

Temeljni sidreni premaz

SVOISTVA

Temelj na bazi sintetskih polimera.
Jednokomponentni vezni temelj za
gel coat, stakloplastiku, temeljne
epoksidne premaze Plastolite Pro i
Aquastop. Brzosuseci, koristi se
uglavnom kao temelj za antivegeta-
tivne premaze na trupu iz staklopla-

ADHERPOX

Dvokomponentni epoksidni temelj sa
dugim periodom do sljedeceg premaza

SVOJSTVA

Modificirani dvokomponentni epok-
sidni temelj prikladan za sve vrste
podloga. Proizvod se koristi kao prai-
mer i kao medupremaz u ciklusu
bojanja. Njegova posebnost je da se
moze prebojiti i nakon duzeg perioda
sa bilo kojim tipom Veneziani anti-
vegetativnog premaza. ldealan za

EPOMAST

Epoksidni kit za opcu namjenu

SV0ISTVA

Dvokomponentni epoksidni kit ve-
like mehanicke otpornosti. Odlicne
prionjivosti na bilo koju vrstu podlo-
ge i na temeljne epoksidne prema-
ze. lzvanredno otporan na vodu.
Dobro lijepi spojeve. Omogucava ob-
novu jako oStecenih povrsina, rekon-
strukcija do 10 mm debljine, a moze
se koristiti direktno na obrusene dr-

EPOMAST PRO
Epoksidni ultra lagani kit

SV0ISTVA

Proizvod koji pripada posljednjoj ge-
neraciji epoksidnih kitova.
Tehnologija primijenjena u njegovoj
proizvodnji jam¢i strukturnu homoge-
nost i neprisutnost mjehuri¢a zraka.
Njegova ¢vrstoca i razmjer izmedu
lakoce nanansanja i izvanredna bru-
sivost Cine ga idealnim i za sisteme
kitanja kod lijeenja osmoze.
Namijenjen je za deblja izravnavanja
zahvaljujuéi maloj specifiénoj tezini,
mogucnosti nanasanja debljih sloje-
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parafina ili silikona treba koristiti
deterdZent posebne namjene.
Detersil ima dvostruka svojstva -
razrjedivaCa i emulgatora. Ovaj de-
terdzent se moZe primjenjivati u
svim slu¢ajevima kada treba savrse-
no odistiti povrsine prije bojenja.

TEHNICKI PODACI
Specifica tezina: 0.93 + 0.02 Kg/L
Volumski suhe tvari: 44%

stike ili gel coata, novih ili obrusenih
do podloge. Podlogu nije nuzno iz
brusiti da bi se osigurala prionjivost,
ali je obavezno dubinsko odmasci-
vanje.

TEHNICKI PODACI

Specifiéna tezina: 1.21 + 0.02 Kg/L
Volumski suhe tvari: 20%

Boja: roza

Pakovanje: 0,75 L/5,00 L

podvodne dijelove ali ujedno i za
vanbrodske motore te nadgrade.

TEHNICKI PODACI

Specifica tezina: 1.30 + 0.02 Kg/L
Volumski suhe tvari: 60%

Boja: bijela

Pakovanje: 2,50 L

PODACI ZA PRIMJENU

Nanosenje:

Kist - Valjak - Prskanje -Airless
Potpuno susenje (20°C): 7 dana
Pot life (20°C): 7 sati

Volumski omjer mijeSanja 3:1

vene povrsine, stakloplastiku, celik i
aluminij.

TEHNICKI PODACI

Specificna tezina: 1.55 + 0.02 Kg/L
Volumski suhe tvari: 95%

Boja: svjetlo siva

Pakovanje: 0,50 Kg/2,00 Kg

va posebno za oblikovanje trupa iz
stakloplastike, Zelieza, aluminija i
drva kao i ostale povrSine iz tih ma-
terijala. Pogodan je za podvodne i
nadvodne dijelove.

Kremasta i fina struktura kita omo-
gucava uporabu u zavrSnim finim ra-
dovima.

TEHNICKI PODACI

Specificna tezina: 0.70 + 0.02 Kg/L
Volumski suhe tvari: 100%

Boja: azurna

Pakovanje: 1,50 L/10,00 L

Boja: bezbojna [
Pakovanje: 1,00 L 3

PODACI ZA PRIMJENU

NanoSenje: Kist - Tampon
Razrjedivanje: voda samo za
Ciscenje

Teoretska potrosnja za 1 premaz:
30,0 m?%/L

PODACI ZA PRIMJENU

NanoSenje: Kist - Valjak

Potpuno susenje (20°C): 6 sati
Razrjedivac: 5780 samo za Ciscenje
Debljina suhog filma po sloju:
15y

Teoretska potrosnja za 1 premaz:
13,3 m?/L

Vrijeme dopremazivanja na 20°C:
min 6 sati

Broj slojeva: 1

TeZinski omjer mijeSanja: 82:18
Razrjedivac: 5610

Debljina suhog filma po sloju:
100 -200 p

Teoretska potrosSnja za 1 premaz:
6-3m?/L

Vrijeme dopremazivanja na 20°C:
min 10 sati max 3 mjeseca

Broj slojeva: 1 -2

PODACI ZA PRIMJENU

NanoSenje: Spatula

Potpuno susenje (20°C): 7 dana
Pot life (20°C): 1 sat

Volumski omjer mijeSanja: 1:1
Tezinski omjer mijeSanja: 50:50
Razrjedivac:5610 samo za ¢iscenje
Debljina suhog filma po sloju:
ovisno o stanju povrSine
Interval brusenja na 20°C:

min 24 sata

PODACI ZA PRIMJENU

NanoSenje: Spatula

Potpuno susenje (20°C): 7 dana
Pot life (20°C): 45 min
Volumski omjer mijesanja: 1:1
Tezinski omjer mijeSanja: 50:50
Razrjedivac: 5610 samo za CiScenje
Debljina suhog filma po sloju:
ovisno o stanju povrSine
Interval bruSenja na 20°C:

min 24 sati max 36 sati




EPOMAST RAPIDO

Epoksidni kit sa brzim stvrdnjavanjem
SVOJSTVA

Dvokomponentni  brzosusivi epo-

ksidni kit velike otpornosti namijen-
jen za brza ravnanja i male popravke.
Nanosi se u maksimalnoj debljini do
1 cm po jednom sloju. MoZe se na-
nositi na bilo koju vrstu materijala uz
odgovarajuci temelj na EPOMAST
PRO ili epoksidne temeljne na dijelo-
vima iznad i ispod vodene linije. Pre-
poruéa se prije zavrSnih premaza

EPOXY PRIMER

Dvokomponentni prionjivi temelj

CARATTERISTICHE

Dvokomponentni epoksidni praimer
namijenjen za bilo koju vrstu meta-
Inih povrSina. Odli¢na prionjivost, po-
boljSana antikorozivna svojstva,
brzosusiv, posebno pogodan za plo-
vila iz Zeljeza, ¢elika, lakih legura, po-
cin¢anih limova, broncanih dijelova.
Moze se prebojiti  epoksidnim
medupremazima Plastolite pro i

BLANC SPRINT
over 35 knots

Antivegetativna boja za brza plovila

SVOJSTVA

Antivegetativna boja tvrdog tipa za
vrlo brza plovila. Proizvedena za
zastitu plovila iz stakloplastike drva
ili lakih legura prethodno premazane
sa Adherglass-om. Bjelina boje je
stalna i ne mijenja se viemenom niti
oko vodene linije.

Pogodna za sva podneblja, slatku i

EUROSPRINT

Dugotrajna antivegetativna hoja

SV0JSTVA

Antivegetativna boja sa visokim
sadrzajem bakra tvrdog tipa.
Pogodna za sva mora , slatku i slanu
vodu. Otporna na habanje. Pogodna
za jedrilice i sve tipove motornih bro-
dica. Primjenjljiva i za brza plovila
iznad 35 ¢vorova. Koristi se na bro-
dicama od drva, stakloplastike, ali ne
za aluminijske podloge.

EVEN EXTREME 2

Dvokomponentna antivegetativna
boja na biomatrix tehnologiji

SVOISTVA

Antivegetativni premaz druge gene-
racije proizveden na Biomatrix teh-
nologiji. Even Extreme 2 je evolucija
novog sastava antivegetativnih pre-
maza bazirana na sinergiji polimera
i biocida koji jam¢i kontroliranu topi-
vost, kvalitetu i ekstremnu trajnost
takoder i protiv. mikroobrastanja.
Dvokomponentni sistem omogucava
postizanje antivegetativnih ucinaka
koji nisu do sada dostignuti.

nanijeti jedan sloj temeljne boje ili
medupremaza da se postigne mak-
simalni ucinak i konacni izgled.
Odliéno se brusi na mokro i na suho.

TEHNICKI PODACI

Specificna tezina: 1.45 + 0.02 Kg/L
Volumski suhe tvari: 100%

Boja: svjetlo siva

Pakovanje: 0,50 L/2,00 L

Aquastop i sa temeljnim dvokompo-
nentnim premazima za antive-geta-
tivne premaze Adherglass.

TEHNICKI PODACI

Specificna tezina: 1.35 + 0.02 Kg/L
Volumski suhe tvari: 42%

Boja: svjetlo zelena

Pakovanje: 0,75 L/5,00 L

slanu vodu. Posebno otporna na ha-
banje.

TEHNICKI PODACI

Specificna tezina: 1.62 + 0.02 Kg/L
Volumski suhe tvari: 50%

Boja: bijela

Pakovanje: 0,75 L/2,50 L/5,00 L

TEHNICKI PODACI

Specificna teZina: 1.62 + 0.02 Kg/L
Volumski suhe tvari: 45%

Boja: plava, crna, crvena

Pakovanje:

0,75 L/2,50 L/5,00 L

Brzo susi (2 sloja na dan). Koristi se
kod motornih i brodica na jedra,
izradenih od stakloplastike, drva ili
Celika (na odgovarajuce temelje). Plo-
vilo se moze porinuti veé nakon 4
sata (na 20°C) nakon zadnjeg pre-
mazivanja. Ne postoji vremensko
ograniCenje prije porinuca.

TEHNICKI PODACI

Specificna tezina: 1.85 + 0.02 Kg/L
Volumski suhe tvari: 53%

Boja: bijela, plava, crna, crvena
Pakovanje: 0,75 L/2,50 L

PODACI ZA PRIMJENU

NanoSenje: Spatula

Potpuno susenje (20°C): 7 dana
Pot life (20°C): 30 min

Volumski omjer mijesanja: 1:1
Tezinski omjer mijeSanja: 60:40
Razrjedivac: 5610 samo za CiScenje
Debljina suhog filma po sloju:
ovisno o stanju povrsine
Interval brusenja na 20°C:

min 3-4 sata

PODACI ZA PRIMJENU .
NanoSenje: Kist - Valjak - Sprica
Potpuno susenje (20°C): 4 dana
Pot life (20°C): 8 sati

Volumski omjer mijeSanja: 3:1
Tezinski omjer mijeSanja: 82:18
Razrjedivac: 5610

Debljina suhog filma po sloju: 40 p
Teoretska potroSnja za 1 premaz:
10,5 m?/L

Vrijeme dopremazivanja na 20°C:
min 6 sati max 36 sati

Broj slojeva: 1

PODACI ZA PRIMJENU .
NanoSenije: Kist - Valjak - Sprica
Potpuno susenje (20°C):

min 6 sati

Razrjedivac: 6470

Debljina suhog filma po sloju:
40-50p

Teoretska potrosnja za 1 premaz:
12,5-10,0 m2/L

Vrijeme dopremazivanja 20°C:
min 6 sati

Broj slojeva: 2

PODACI ZA PRIMJENU .
Nanosenje: Kist - Valjak - Sprica
Potpuno susenje (20°C): 24 sata
Razrjedivac: 6470

Debljina suhog filma po sloju:
40-50

Teoretska potroSnja za 1 premaz:
11,3-9,0 m%/L

Vrijeme dopremazivanja 20°C:
min 8 sati

Broj slojeva: 2 - 3

PODACI ZA PRIMJENU B
Nanosenje: Kist - Valjak - Sprica
Potpuno susenje (20°C): min 4 sata
Pot life (20°C): 7 sati

Volumski omjer mijeSanja: 3:2
Tezinski omjer mijeSanja: 72:28
Razrijedivac: 6470

Debljina suhog filma po sloju: 50 p
Teoretska potrosnja za 1 premaz:
10,6 m2/L

Vrijeme dopremazivanja 20°C:

min 4 sata

Broj slojeva: 2




RAFFAELLO

Hidrofilna, samopolirajuca antivegeta-
tivna boja sa dodatkom ugljika

SVOJSTVA

Antivegetativna boja poviSene kak-
vocée na hidrofilnoj osnovi. Zahvalju-
juéi velikom sadrzaju bakra i
dodatku ¢istog ugljika posjeduje
odliéna antivegetativna svojstva i
dobru kliznost u svim postavljenim
zada¢ama. UCinkovit u toplim, hlad-
nim, slanim i slatkim vodama. Raf-
faelo ima kontrolirano otpustanje
biocida pa se uspjesno koristi kod

RAFFAELLO
BIANCA RACING

Hidrofilna samopolirajuca bijela
antivegetativna bojaa

SVOISTVA

Dugotrajna antivegetativna boja po-
boljSane kakvoce na hidrofilnoj
osnovi. Zahvaljujuéi posebno oda-
branim organskim biocidima, ima
postojanu bijelu boju. Vremenski
stabilnu ispod i iznad vodene linije
i trajna snazna antivegetativna svoj-
stva. Osnova ima hidrofilna svojstva,
te zahvaljujuéi parcijalnom upijanju
vode odli¢no klizi kroz vodu. Podjed-

SPEEDY CARBONIUM

Dvokomponentna antivegetativna
boja za takmicarska plovila

SVOISTVA

Antivegetativni dvokomponentni pre-
maz srednjeg tipa, baziran na ko-
ristenju ugljiika u svojstvu aktivne
komponente za povecanje rezultata.
Koristi se za plovila na jedra od sta-
kloplastike, drva ili Celika (na odgo-
varajuée temeljne premaze). Brzo
susi (2 premaza u danu), ima glatki
film, nanosi se rasprSivanjem.

plovila srednjih brzina i jedrilicama.
Nije podesan za aluminijska plovila.
Vremenom se trosi tako da se ob-
navljanjem premaza ne povecava de-
bljina filma.

TEHNICKI PODACI

Specifi¢na tezina:

1.67 + 0.02 Kg/L

Volumski suhe tvari: 50%

Boja: azurna, plava, svijetlo siva,
crna, crvena, zelena

Pakovanje

0,75 1/2,50 L/5,00 L

nako je ucinkovita u toplim i hlad-
nim i mijeSanim (bocatim) vodama.
Raffaelo Bianca Racing ima kontro-
lirano otpuStanje biocida pa se
uspjesno koristi kod plovila srednjih
brzina i jedrilica a posebno se pre-
poruca za regatna plovila.

TEHNICKI PODACI

Specifi¢na tezina:

1.67 + 0.02 Kg/L

Volumski suhe tvari: 50%

Boja: bijela

Pakovanje: 0,75 L/2,50 L/5,00 L

Nakon nanasanja moZe se brusiti na
mokro, radi postizanja posebno
glatke podloge.

TEHNICKI PODACI
Specificna tezina:

1.79 + 0.02 Kg/L
Volumski suhe tvari: 53%
Boja: siva

Pakovanje: 0,75 L/2,50 L

PODACI ZA PRIMIENU B

NanosSenje: Kist - Valjak - Sprica

Potpuno susenje (20°C): 12 sati

Razrjedivac: 6470

Debljina suhog filma po sloju:
-50p

Teoretska potroSnja za 1 premaz:

12,5-10,0 m?/L

Vrijeme dopremazivanja 20°C:

min 8 sata

Broj slojeva: 2

PODACI ZA PRIMJENU .
Nanosenje: Kist - Valjak - Sprica
Potpuno susenje (20°C): 12 sati
Rzrjedivac: 6470

Debljina suhog filma po sloju:
40-50

Teoretska potrosnja za 1 premaz:
12,5-10,0 m2/L

Vrijeme dopremazivanja na 20°C:
min 8 ore

Broj slojeva: 2

PODACI ZA PRIMIENU

NanosSenje: Valjak - Sprica

Potpuno susenje (20°C): min 8 sati
Pot life (20°C): 48 sati

Volumski omjer mijeSanja: 2:1
TeZinski omjer mijeSanja: 67:33
Razrijedivac: 6470

Debljina suhog filma po sloju: 50 p
Teoretska potroSnja za 1 premaz:
10,6 m2/L

Vrijeme dopremazivanja 20°C:

min 4 sata

Broj slojeva: 2

Dane informacije su skup tehnickih listava; za viSe detalja kontaktirajte distributera.




Ako Zelite viSe informacija 0 nekim specificnim podrucjima,
imate na raspolaganju, seriju izdanja Veneziani.
Za narudzbu koristite se kuponom na dnu ove stranice
ili posjetite nasu stranicu www.kalina-ri.hr.

ODRZAVANJE PLOVILA

Sve Sto trebate znati o bojenju i odrzavanju, izbor premaza i potrebnog alata.
Prirucnik koji su napisali strucnjaci Veneziani-a,
neizbjezan za odrzavanje plovila u dobroj formi.

EPOKSIDNI SISTEM RESINA 2000

Za zastitu, popravke i obnovu sa Resina 2000 drvenih dijelova na plovilu.

CJENIK NAUTICKI PROGRAM

Svi proizvodi Veneziani podijelieni su na grupe sa paletama boja,
Siframa i vrsti pakovanja.

Popunite i posaljite telefaksom na broj +39 040 3783906,
ili posaljite postom na: Veneziani Yachting - Piazza Nicolo Tommaseo 4 - 34121 Trieste (Italy)

PoSaljite mi sljedecCa izdanja Veneziani Yachting

(prekrizite kvadratice ispred Zeljenog izdanja)

"] ODRZAVANJE PLOVILA
[ EPOKSIDNI SISTEM RESINA 2000
(] CIENIK NAUTICKI PROGRAM

Ime

Prezime

Ulica

Broj poste Grad DrZava

Telefon e-mail

[ Herewith | authorize the treatment of my personal data and the their use according to the decree n.196,/2003 for commercial,
promotional and marketing purposes regarding Veneziani Yachting products.
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